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1. Цели и задачи освоения дисциплины (модуля) 

Цель изучения дисциплины «Допуски и посадки» заключается в обеспечении подго-

товки студентов к расчету и назначению допусков и посадок применительно к существую-

щим видам сопряжений деталей.  

Задачи изучения дисциплины охватывают теоретические и практические компоненты 

деятельности подготавливаемого бакалавра. 

 

2. Объекты профессиональной деятельности при изучении дисциплины (модуля) 

Объектами профессиональной деятельности в рамках изучаемой дисциплины (модуля) 

являются:  

  средства технологического оснащения автоматизации, управления, контроля, 

диагностирования, испытаний основного и вспомогательного производств, их 

математическое, программное, информационное и техническое обеспечение, а 

также методы, способы и средства их проектирования, изготовления, отладки, 

производственных испытаний, эксплуатации и научного исследования  в раз-

личных отраслях национального хозяйства. 

 нормативная документация. 

 

3. Место дисциплины (модуля) в структуре ОПОП 

Дисциплина «Допуски и посадки» относится к дисциплинам по выбору вариативной 

части блока дисциплин Б1.В.ДВ.5.2. Изучается в IV семестре II курса 

К началу изучения дисциплины «Нормирование точности» должны быть освоены следу-

ющие компетенции: ОК-6, ОПК-1; ОПК-2; ОПК-3, ОПК-5; ПК-18, ПК-19. 

Указанные компетенции сформированы в результате освоения ранее изученных дисци-

плин: «Инженерная графика», «Инженерная и компьютерная графика», «Метрология, стан-

дартизация и сертификация».  

Освоение материала дисциплины «Допуски и посадки» позволит студенту быть под-

готовленным к подготовке и защите выпускной квалификационной работы и последующей 

профессиональной деятельности. 

 

4. Планируемые результаты обучения по дисциплине (модулю), соотнесенные с 

планируемыми результатами освоения образовательной программы (компетенциями 

выпускников) 

Формируемые компетенции  
(код компетенции, уровень (этап)освоения) 

(последний – при наличии в карте компетенции) 

Планируемые результаты обучения по 

дисциплине (модулю), характеризующие 

этапы формирования компетенций 

ОПК-2: способность решать стандартные задачи 

профессиональной деятельности на основе инфор-

мационной и библиографической культуры с приме-

нением информационно-коммуникационных техно-

логий и с учетом основных требований информаци-

онной безопасности. 

Знать:- единую систему допусков и посадок. 

Принципы построения и обозначения посадок. Об-

щие и специальные правила расположения полей 

допусков 

Знать *): - эксплуатационные документы использу-

емой системы автоматизированного проектирования 

технологических процессов 
Уметь:- применять на практике Единую систему 

допусков и посадок (ЕСДП) для типовых соедине-

ний деталей машин; обозначать на машинострои-

тельных чертежах требования к точности изготовле-

ния деталей машин и их сборки 

Уметь *): - применять встроенные программные 

инструменты для настройки систем проектирования 

технологических процессов для автоматизированно-

го заполнения форм документов 
Владеть:- методиками нормирования точности 
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геометрических форм элементов деталей и нормиро-

ванием точности расположения элементов деталей 

Владеть *): - установка на рабочих станциях систем 

проектирования технологических процессов для 

автоматизированного заполнения новых и отредак-

тированных форм технологических документов 

ПК-22: способность участвовать: в разработке про-

грамм учебных дисциплин и курсов на основе изу-

чения научной, технической и научно-методической 

литературы, а также собственных результатов ис-

следований; в постановке и модернизации отдель-

ных лабораторных работ и практикумов по дисци-

плинам профилей направления; способность прово-

дить отдельные виды аудиторных учебных занятий 

(лабораторные и практические), применять новые 

образовательные технологии, включая системы ком-

пьютерного и дистанционного обучения, I уровень 

(пороговый) 

Знать: - области применения различных современ-

ных материалов для изготовления продукции, их 

состав, структуру, свойства, способы обработки 

Знать *): - методы разработки технической доку-

ментации; нормативную базу для составления ин-

формационных обзоров, рецензий, отзывов, заклю-

чений на техническую документацию 
Уметь: - выбирать материалы, оценивать и прогно-

зировать поведение материала и причин отказов 

продукции под воздействием на них различных экс-

плуатационных факторов; назначать соответствую-

щую обработку для получения заданных структур и 

свойств, обеспечивающих надежность продукции 
Уметь *): - оформлять элементы технической доку-

ментации на основе внедрения результатов научно-

исследовательских работ 

Владеть:- навыками работы с программной систе-

мой для математического и имитационного модели-

рования 

Владеть *): - проведение работ по формированию 

элементов технической документации на основе 

внедрения результатов научно-исследовательских 

работ 
*) результат обучения сформулирован на основании требований профессиональных  стандартов: 

-«Специалист по научно-исследовательским и опытно-конструкторским разработкам» № 32 (приказ Мини-

стерства труда и социальной защиты РФ от 4 марта 2014 г. № 121н) 

- «Специалист по компьютерному проектированию технологических процессов» № 392 (приказ Министерства 

труда и социальной защиты РФ от 26 декабря 2014 г. № 1158н) 

-«Специалист по компьютерному программированию станков с числовым программным управлением» № 401 

(приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 26 декабря 2014 г. № 1166н) 

- «Специалист по технологиям материалообрабатывающего производства» № 164 (приказ Министерства тру-

да и социальной защиты РФ от 8 сентября 2014 г. № 615н) 

 

5. Объем дисциплины (модуля) в зачетных единицах с указанием количества 

академических или астрономических часов, выделенных на контактную работу обуча-

ющихся с преподавателем (по видам учебных занятий) и на самостоятельную работу 

обучающихся 

Объем дисциплины (модуля) составляет  2 зачетных единицы, всего 72 часа, из кото-

рых: 

34 часа составляет контактная работа обучающегося с преподавателем1: 

17 часов – лекционные занятия; 

17часов – практические занятия; 

47 часов составляет самостоятельная работа обучающегося. 

 

6. Содержание дисциплины (модуля), структурированное по темам (разделам) с 

указанием отведенного на них количества академических или астрономических часов и 

виды учебных занятий 

 

                                                           
1 Перечень видов учебных занятий уточняется в соответствии с учебным планом. 
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Наименование и краткое содержание  

разделов и тем дисциплины (модуля) 

 

Форма промежуточной аттестации  

по дисциплине (модулю) 

Всего 

(часы) 

В том числе: 

Контактная работа (работа во взаимодействии  

с преподавателем), часы 

из них
2 

Самостоятельная 

работа  

обучающегося,  

часы, из них 

Л
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о
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Учебные заня-

тия, направ-

ленные на про-

ведение теку-

щего контроля 

успеваемости 

(коллоквиумы, 

практические 

контрольные 

занятия и др.)* 

В
се

г
о

 

В
ы

п
о
л
н

ен
и

е 
 

д
о
м

аш
н

и
х
 з

ад
ан

и
й

 

П
о
д
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то

в
к
а 

 

р
еф

ер
ат

о
в
 и

 т
.п

. 

В
се

г
о

 

IVсеместр 

Точность и виды точности, используемые в машиностро-

ении. Причины появления погрешностей геометрических 

параметров элементов детали.   
 2 

 

2 

     

4 

 

47 47 

Цели нормирования требований к точности в машино-

строении. Взаимозаменяемость, сертификация и  стандар-

тизация. 

       

Основные понятия о размерах, отклонениях и посадках 

 2 
 

2 
     

4 
 

Система допусков и посадок для гладких элементов дета-

лей 
       

Основные понятия обеспечения точности размерных це-

пей 
 2 

 

2 
     

4 
 

Нормирование точности угловых размеров, конические 

соединения 
       

Нормирование точности геометрической формы элемен-

тов деталей, отклонение формы поверхностей.  2 
 

2 
     

4 
 

Нормирование точности расположения  элементов детали        

Суммарные отклонения расположения и формы элемен-

тов детали 
 2 

 

2 
     

4 
 

Параметры неровностей. Требования к неровностям по-

верхностей детали. 
       

Нормирование точности метрической резьбы  2  2      4  

                                                           
2 Перечень видов учебных занятий уточняется в соответствии с учебным планом. 
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Нормирование точности зубчатых передач        

Нормирование точности шпоночных соединений 
 2 

 
2 

     
4 

 

Нормирование точности шлицевых соединений        

Нормирование точности подшипников качения. Посадки 

подшипников качения. 
 2 

 

2 
     

4 
 

Нормирование точности металлообрабатывающих стан-

ков по результатам обработки образцов  - изделий 
       

Нормирование точности напряжения электрического то-

ка, точности частоты и силы электрического тока 
 1  1      2  

Промежуточная аттестация: экзамен 

(указывается форма проведения)** 
27   

Итого  72 17  17      34  47 47 

 

*Текущий контроль успеваемости может быть реализован в рамках занятий семинарского типа, групповых или индивидуальных консультаций. 

** Промежуточная аттестация может проходить как в традиционных форма (зачет, экзамен), так и в иных формах: балльно-рейтинговая система, защита порт-

фолио, комплексный экзамен, включающий выполнение практических заданий (возможно наряду с традиционными ответами на вопросы по программе дисциплины 

(модуля)). 
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7. Перечень учебно-методического обеспечения для самостоятельной работы  

обучающихся по дисциплине (модулю) и методические указания для обучающихся по 

освоению дисциплины (модулю) 

 

Методические указания для самостоятельных и лабораторных работ обучающихся  

 

 

 

 

Примерный перечень тем реферата 

1. Цели и виды взаимозаменяемости, точность и погрешность. 

2. Виды посадок сопрягаемых элементов деталей, посадки с зазором, с натягом, пере-

ходные посадки.  

3. Система отверстия и система вала. 

4. Основные закономерности построения систем допусков и посадок. 

5. Квалитеты, основное отклонение, принципы построения и обозначения посадок. 

6. Допуски и посадки подшипников качения, классы точности подшипников. 

7. Регламентация точности шпоночного соединения, допуски и посадки призматических 

шпонок. 

8. Основные производственные погрешности шлицевых изделий и способы обеспечения 

их взаимозаменяемости.  

9. Конструктивные и технологические требования к резьбовым сопряжениям, классифи-

кация типичных производственных погрешностей. 

10. Параметры шероховатости и способы их контроля, нормирование шероховатости на 

чертежах. 

11. Микрогеометрические отклонения от правильной формы, их регламентация и обозна-

чение на чертежах. 

12. Отклонения от правильного взаимного расположения поверхностей, ограничивающих 

деталь. 

13. Волнистость поверхности и ее контроль. 

14. Классификация размерных цепей, схемы размерных цепей. 

15. Нормирование точности токарных станков. 

16. Нормирование точности металлорежущего инструмента. 

17. Нормирование точности средств измерений. 

18. Нормирование точности напряжения и частоты электрического тока. 

19. Нормируемые показатели, характеризующие плавность хода механизма. 

20.  Отклонение формы заданного профиля и формы заданной поверхности. 

21. Параметры для нормирования значений поверхностных неровностей. 

Обо-

зна-

че-

ние 

№ 

Разде-

ла  дис-

ципли-

ны 

Наименование практических занятий 

ПЗ1  
Посадки в системе отверстия и в системе вала. Рекомендации по выбору поса-

док. Обеспечение точности размерных цепей при полной взаимозаменяемости 

ПЗ2  

Нормирование требований к точности угловых размеров. Правила 

указаний требований к точности формы элементов детали на чертеже с ис-

пользованием условных знаков. 

ПЗ3  

Правила указаний на чертежах допусков взаимного расположения элементов 

деталей условными знаками. Отклонение формы заданного профиля и формы 

заданной поверхности 

ПЗ4  
Принцип нормирования точности зубчатых колёс и передач. Условные обо-

значения требований к точности зубчатых колёс и передач. 

ПЗ5  
Соединения сегментными шпонками. Посадки подшипников качения на валы 

и в отверстия корпусов.  

Содержание самостоятельной работы Трудоемкость 

ПР-4 Реферат 47 
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8. Применяемые образовательные технологии для различных видов учебных за-

нятий и для контроля освоения обучающимися запланированных результатов обуче-

ния 

Указываются образовательные технологии, используемые при реализации различных 

видов учебной работы (занятий) и дающие наиболее эффективные результаты освоения 

дисциплины (модуля).Примерный перечень обязательных видов учебной работы студента: 

 посещение лекционных занятий; 

 решение практических задач и заданий; 

 выполнение домашних работ; 

 участие в студенческой научной конференции  

Инновационные формы проведения учебных занятий 

Семестр 
Вид учебных 

занятий3 

Используемые инновационные формы проведения 

учебных занятий 

Количество 

академ. ча-

сов 

IV 

семестр 

Лекционные 

занятия 
Разбор конкретных ситуаций, связанных с 

дисциплиной «Допуски и посадки» 
2 

IV 

семестр 

Практические 

занятия 
Разбор конкретных ситуаций, связанных с 

дисциплиной «Допуски и посадки» 
5 

Всего: 7 

 

В случае использования инновационных форм проведения учебных занятий4приводит-

ся перечень инновационных форм проведения учебных занятий (по видам учебных занятий). 

 

9. Фонд оценочных средств для промежуточной аттестации  

по дисциплине (модулю) 

 Перечень компетенций выпускников образовательной программы с указанием резуль-

татов обучения (знаний, умений, владений), характеризующих этапы их формирова-

ния, описание показателей и критериев оценивания компетенций на различных этапах 

их формирования. 

 ОПК-2: способность решать стандартные задачи профессиональной деятельности на 

основе информационной и библиографической культуры с применением информаци-

онно-коммуникационных технологий и с учетом основных требований информацион-

ной безопасности. 

 ПК-22: способность участвовать: в разработке программ учебных дисциплин и курсов 

на основе изучения научной, технической и научно-методической литературы, а так-

же собственных результатов исследований; в постановке и модернизации отдельных 

лабораторных работ и практикумов по дисциплинам профилей направления; способ-

ность проводить отдельные виды аудиторных учебных занятий (лабораторные и прак-

тические), применять новые образовательные технологии, включая системы компью-

терного и дистанционного обучения. 

 Описание шкал оценивания  

При балльно-рейтинговой системе все знания, умения и навыки, приобретаемые сту-

дентами в результате изучения дисциплины, оцениваются в баллах. 

                                                           
3 Перечень видов учебных занятий уточняется в соответствии с учебным планом. 
4При разработке и реализации ОПОП ВО выпускающая кафедра должна предусмотретьприменение инноваци-

онных форм учебных занятий, развивающих у обучающихся навыки командной работы, межличностной ком-

муникации, принятия решений, лидерские качества (включая, при необходимости, проведение интерактивных 

лекций, групповых дискуссий, ролевых игр, тренингов, анализ ситуаций и имитационных моделей, преподава-

ние дисциплин (модулей) в форме курсов, составленных на основе результатов научных исследований, прово-

димых университетом, в том числе с учетом региональных особенностей профессиональной деятельности вы-

пускников и потребностей работодателей). 
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Оценка качества работы в рейтинговой системе является накопительной и использу-

ется для оценивания системной работы студентов в течение всего периода обучения. По ито-

гам работы в семестре студент может получить максимально 100 баллов. Итоговой формой 

контроля в семестре является зачет. 

В течение семестра студент может получить баллы за выполнение работ приведенных 

в таблице.  

 

Количественная оценка деятельности студента. 

№ Вид работы Наибольшая сумма баллов 

1 Работа на практических занятиях (ПЗ) 33 

2 Самостоятельная работа – реферат (ПР-4) 35 

3 Устный опрос - УО1 15 

4 Аудиторные занятия (посещение) 17 

 Итого: 100 

 

Если к моменту окончания семестра студент набирает 70 баллов, то он получает 

оценку «зачтено» автоматически. Если студент не набрал минимального числа баллов (70 

баллов), то он в обязательном порядке должен сдавать зачет. 

Текущий контроль успеваемости осуществляется в процессе практических занятий и са-

мостоятельных работ в соответствии с ниже приведенным графиком. 

 

График выполнения самостоятельных работ.  

Виды 

работ 

Недели учебного процесса 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 

ПЗ1  ВЗ  ЗЗ              

ПЗ2     ВЗ  ЗЗ           

ПЗ3        ВЗ          

ПЗ4          ЗЗ        

ПЗ5           ВЗ  ЗЗ     

ПР-4   ВЗ             ЗЗ  

ВЗ – выдача задания; ЗЗ – защита задания. 

 

 Критерии и процедуры оценивания результатов обучения по дисциплине (модулю), 

характеризующих этапы формирования компетенций  

 

Компетенция ОПК-2, ПК-22, ПК-26, ПК-32- способность использовать основы знаний при 

оценке эффективности результатов деятельности в различных сферах. 
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РЕЗУЛЬТАТ  

ОБУЧЕНИЯ 

по дисциплине  

(модулю) *) 

Ур

ове

нь  

осв

ое-

ния  

ко

мпе

тен

ции
**) 

КРИТЕРИИ ОЦЕНИВАНИЯ  

РЕЗУЛЬТАТА ОБУЧЕНИЯ 

по дисциплине (модулю) 

ШКАЛА оценивания 

(критерии берутся из соответствующих карт компетенций, шкала 

оценивания (4 или более шагов) устанавливается в зависимости от 

того, какая система оценивания (традиционная или балльно-

рейтинговая) применяется) 

ПРО-

ЦЕДУ-

РЫ  

ОЦЕ-

НИ-

ВА-

НИЯ 

  1 2 3 4 5  

Знать: 

КодЗ1 (ОПК-2) 

Единую систему 

допусков и поса-

док. Принципы 

построения и 

обозначения по-

садок. Общие и 

специальные 

правила распо-

ложения полей 

допусков.  

 

 

 

Пе

рв

ый 

уро

вен

ь 

 
От-

сут-

стви

е 

зна-

ний 

 

Не знает 

принцип 

построения 

Единой си-

стемы до-

пусков и 

посадок, ее 

место в 

производ-

ственном 

цикле. 

Удовлетво-

рительно 

знает струк-

туру Единой 

системы 

допусков и 

посадок, ее 

назначение  

на этапах 

проектиро-

вания и 

производ-

ства изде-

лий. 

Хорошо 

знает назна-

чение и 

структуру 

Единой си-

стемы до-

пусков и 

посадок,  

основные 

признаки 

системы 

допусков и 

посадок, 

интервалы 

размеров. 

Демонстри-

рует сво-

бодное и 

уверенное 

знание ос-

новных по-

ложений 

Единой си-

стемы до-

пусков и 

посадок.  

обеспечения 

точности, 

знает вари-

анты раз-

мерных це-

пей при пол-

ной взаимо-

заменяемо-

сти. 
 

Уст-

ное 

собе-

седо-

вание 

Знать: 

КодЗ2 (ОПК-2*) 

эксплуатацион-

ные документы 

используемой 

системы автома-

тизированного 

проектирования 

технологических 

процессов. 

 

От-

сут-

стви

е 

зна-

ний 

 

Не знает 

или знает 

слабо, 

фрагмен-

тарно 

эксплуата-

ционные 

документы 

используе-

мой систе-

мы автома-

тизирован-

ного проек-

тирования 

технологи-

ческих про-

цессов. 

Удовлетво-

рительно 

знает экс-

плуатаци-

онные до-

кументы 

используе-

мой систе-

мы автома-

тизирован-

ного проек-

тирования 

технологи-

ческих про-

цессов. 

Хорошо 

знает экс-

плуатаци-

онные до-

кументы 

используе-

мой систе-

мы автома-

тизирован-

ного проек-

тирования 

технологи-

ческих про-

цессов. 

Демонстри-

рует сво-

бодное и 

уверенное 

знание экс-

плуатаци-

онных до-

кументов 

используе-

мой систе-

мы автома-

тизирован-

ного проек-

тирования 

технологи-

ческих про-

цессов. 

Уст-

ное 

собе-

седо-

вание 

Уметь: 

КодУ1 (ОПК-2) 

Применять на 

практике Единую 

систему допусков 

и посадок 

(ЕСДП) для ти-

повых соедине-

 От-

сут-

стви

е 

уме-

ний 

 

Демонстри-

рует ча-

стичное 

умение чте-

ния кон-

структор-

ской и тех-

нологиче-

Демонстри-

рует ча-

стичное 

умение 

пользовать-

ся справоч-

ными таб-

лицам Еди-

Демонстри-

рует доста-

точно 

устойчивое 

умение ис-

пользовать 

систему до-

пусков и 

Демонстри-

рует устой-

чивое уме-

ние анали-

зировать 

техниче-

скую ин-

формацию, 

Вы-

полне-

ние 

прак-

тиче-

ского 

зада-

ния 
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ний деталей ма-

шин; обозначать 

на машинострои-

тельных черте-

жах требования к 

точности изго-

товления деталей 

машин и их сбор-

ки 

ской доку-

ментации, 

не способен 

изложить 

требования 

к точности 

изготовле-

ния детали, 

обозначен-

ные на чер-

тежах. 

ной системы  

допусков и 

посадок. 

посадок при 

решении 

стандартных 

задач про-

фессио-

нальной де-

ятельности. 

умело поль-

зуется  

правилами 

указания 

точности 

размеров 

односто-

ронним от-

клонением 

взамен дву-

стороннего. 

Уметь: 

КодУ2 (ОПК-2*) 

применять встро-

енные программ-

ные инструменты 

для настройки 

систем проекти-

рования техноло-

гических процес-

сов для автомати-

зированного за-

полнения форм 

документов 

 

От-

сут-

стви

е 

уме-

ний 

 

Демонстри-

рует ча-

стичное 

умение 

применять 

встроенные 

программ-

ные ин-

струменты 

для 

настройки 

систем про-

ектирования 

технологи-

ческих про-

цессов для 

автоматизи-

рованного 

заполнения 

форм доку-

ментов 

Демонстри-

рует ча-

стичное 

умение 

применять 

встроенные 

программ-

ные ин-

струменты 

для 

настройки 

систем про-

ектирования 

технологи-

ческих про-

цессов для 

автоматизи-

рованного 

заполнения 

форм доку-

ментов 

Демонстри-

рует доста-

точно 

устойчивое 

умение 

применять 

встроенные 

программ-

ные ин-

струменты 

для 

настройки 

систем про-

ектирования 

технологи-

ческих про-

цессов для 

автоматизи-

рованного 

заполнения 

форм доку-

ментов 

Демонстри-

рует устой-

чивое уме-

ние приме-

нять встро-

енные про-

граммные 

инструмен-

ты для 

настройки 

систем про-

ектирования 

технологи-

ческих про-

цессов для 

автоматизи-

рованного 

заполнения 

форм доку-

ментов 

Вы-

полне-

ние 

прак-

тиче-

ского 

зада-

ния 

Владеть: 

КодВ1 (ОПК-2) 

методиками нор-

мирования точ-

ности геометри-

ческих форм 

элементов дета-

лей и нормирова-

нием точности 

расположения 

элементов дета-

лей. 

 

 

 

От-

сут-

стви

е 

вла-

де-

ния 

 

Демонстри-

рует низкий 

уровень 

владения 

навыками 

работы  с 

методиками  

нормирова-

ния опреде-

лённых па-

раметров  

проектиру-

емых изде-

лий. 

Демонстри-

рует удо-

влетвори-

тельный 

уровень 

владения 

методиками  

нормирова-

ния  точно-

сти  проек-

тируемых 

деталей. 

Демонстри-

рует хоро-

ший уро-

вень владе-

ния навы-

ками работы 

с видами 

нормируе-

мых откло-

нений фор-

мы поверх-

ностей и 

знаки, ис-

пользуемые 

при указа-

нии на чер-

теже допус-

каемых от-

клонений. 

Демонстри-

рует высо-

кий уровень 

владения 

навыками 

работы с 

норматив-

ной доку-

ментацией  

по допускам 

и посадкам. 

Вы-

полне-

ние 

прак-

тиче-

ского 

зада-

ния 

Владеть: 

КодВ2 (ОПК-2*) 

установка на ра-

бочих станциях 

систем проекти-

 От-

сут-

стви

е 

вла-

Демонстри-

рует низкий 

уровень 

владения 

установкой 

Демонстри-

рует удо-

влетвори-

тельный 

уровень 

Демонстри-

рует хоро-

ший уро-

вень владе-

ния уста-

Демонстри-

рует высо-

кий уровень 

владения 

установкой 

Вы-

полне-

ние 

прак-

тиче-
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рования техноло-

гических процес-

сов для автомати-

зированного за-

полнения новых 

и отредактиро-

ванных форм 

технологических 

документов 

де-

ния 
на рабочих 

станциях 

систем про-

ектирования 

технологи-

ческих про-

цессов для 

автоматизи-

рованного 

заполнения 

новых и от-

редактиро-

ванных 

форм техно-

логических 

документов 

владения 

установкой 

на рабочих 

станциях 

систем про-

ектирования 

технологи-

ческих про-

цессов для 

автоматизи-

рованного 

заполнения 

новых и от-

редактиро-

ванных 

форм техно-

логических 

документов 

новкой на 

рабочих 

станциях 

систем про-

ектирования 

технологи-

ческих про-

цессов для 

автоматизи-

рованного 

заполнения 

новых и от-

редактиро-

ванных 

форм техно-

логических 

документов 

на рабочих 

станциях 

систем про-

ектирования 

технологи-

ческих про-

цессов для 

автоматизи-

рованного 

заполнения 

новых и от-

редактиро-

ванных 

форм техно-

логических 

документов 

ского 

зада-

ния 

Знать: 

КодЗ1 (ПК-22) 

области приме-

нения различных 

современных ма-

териалов для из-

готовления про-

дукции, их со-

став, структуру, 

свойства, спосо-

бы обработки 

I 

(по

ро-

го-

вы

й) 

От-

сут-

стви

е 

зна-

ний 

 

Не знает 

или знает 

слабо, 

фрагмен-

тарно обла-

сти приме-

нения раз-

личных со-

временных 

материалов 

для изго-

товления 

продукции, 

их состав, 

структуру, 

свойства, 

способы 

обработки 

Удовлетво-

рительно 

знает обла-

сти приме-

нения раз-

личных со-

временных 

материалов 

для изго-

товления 

продукции, 

их состав, 

структуру, 

свойства, 

способы 

обработки 

Хорошо 

знает обла-

сти приме-

нения раз-

личных со-

временных 

материалов 

для изго-

товления 

продукции, 

их состав, 

структуру, 

свойства, 

способы 

обработки 

Демонстри-

рует сво-

бодное и 

уверенное 

знание об-

ластей при-

менения 

различных 

современ-

ных матери-

алов для 

изготовле-

ния продук-

ции, их со-

става, 

структуры, 

свойств, 

способов 

обработки 

Уст-

ное 

собе-

седо-

вание 

Знать: 

КодЗ2 (ПК-22*) 

методы разработ-

ки технической 

документации; 

нормативная база 

для составления 

информационных 

обзоров, рецен-

зий, отзывов, за-

ключений на тех-

ническую доку-

ментацию 

I 

(по

ро-

го-

вы

й) 

От-

сут-

стви

е 

зна-

ний 

 

Не знает 

или знает 

слабо, 

фрагмен-

тарно мето-

ды разра-

ботки тех-

нической 

документа-

ции; 

норматив-

ная база для 

составления 

информаци-

онных обзо-

ров, рецен-

зий, отзы-

вов, заклю-

чений на 

техниче-

Удовлетво-

рительно 

знает мето-

ды разра-

ботки тех-

нической 

документа-

ции; 

норматив-

ная база для 

составления 

информаци-

онных обзо-

ров, рецен-

зий, отзы-

вов, заклю-

чений на 

техниче-

скую доку-

ментацию 

Хорошо 

знает мето-

ды разра-

ботки тех-

нической 

документа-

ции; 

норматив-

ная база для 

составления 

информаци-

онных обзо-

ров, рецен-

зий, отзы-

вов, заклю-

чений на 

техниче-

скую доку-

ментацию 

Демонстри-

рует сво-

бодное и 

уверенное 

знание ме-

тодов разра-

ботки тех-

нической 

документа-

ции; 

норматив-

ной базы 

для состав-

ления ин-

формацион-

ных обзо-

ров, рецен-

зий, отзы-

вов, заклю-

чений на 

Уст-

ное 

собе-

седо-

вание 
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скую доку-

ментацию 

 техниче-

скую доку-

ментацию 

Уметь: 

КодУ1 (ПК-22) 

выбирать мате-

риалы, оценивать 

и прогнозировать 

поведение мате-

риала и причин 

отказов продук-

ции под воздей-

ствием на них 

различных экс-

плуатационных 

факторов; назна-

чать соответ-

ствующую обра-

ботку для полу-

чения заданных 

структур и 

свойств, обеспе-

чивающих 

надежность про-

дукции 

I 

(по

ро-

го-

вы

й) 

От-

сут-

стви

е 

уме-

ний 

 

Демонстри-

рует ча-

стичное 

умение 

выбирать 

материалы, 

оценивать и 

прогнозиро-

вать пове-

дение мате-

риала и 

причин от-

казов про-

дукции под 

воздействи-

ем на них 

различных 

эксплуата-

ционных 

факторов; 

назначать 

соответ-

ствующую 

обработку 

для получе-

ния задан-

ных струк-

тур и 

свойств, 

обеспечи-

вающих 

надежность 

продукции. 

Допускает 

множе-

ственные 

грубые 

ошибки. 

Демонстри-

рует ча-

стичное 

умение 

выбирать 

материалы, 

оценивать и 

прогнозиро-

вать пове-

дение мате-

риала и 

причин от-

казов про-

дукции под 

воздействи-

ем на них 

различных 

эксплуата-

ционных 

факторов; 

назначать 

соответ-

ствующую 

обработку 

для получе-

ния задан-

ных струк-

тур и 

свойств, 

обеспечи-

вающих 

надежность 

продукции. 

Допускает 

грубые 

ошибки. 

Демонстри-

рует доста-

точно 

устойчивое 

умение 

выбирать 

материалы, 

оценивать и 

прогнозиро-

вать пове-

дение мате-

риала и 

причин от-

казов про-

дукции под 

воздействи-

ем на них 

различных 

эксплуата-

ционных 

факторов; 

назначать 

соответ-

ствующую 

обработку 

для получе-

ния задан-

ных струк-

тур и 

свойств, 

обеспечи-

вающих 

надежность 

продукции. 

Допускает 

отдельные 

негрубые 

ошибки. 

Демонстри-

рует устой-

чивое уме-

ние 

выбирать 

материалы, 

оценивать и 

прогнозиро-

вать пове-

дение мате-

риала и 

причин от-

казов про-

дукции под 

воздействи-

ем на них 

различных 

эксплуата-

ционных 

факторов; 

назначать 

соответ-

ствующую 

обработку 

для получе-

ния задан-

ных струк-

тур и 

свойств, 

обеспечи-

вающих 

надежность 

продукции. 

Не допуска-

ет ошибок. 

Вы-

полне-

ние 

прак-

тиче-

ского 

зада-

ния 

Уметь: 

КодУ2 (ПК-22*) 

оформлять эле-

менты техниче-

ской документа-

ции на основе 

внедрения ре-

зультатов науч-

но-

исследователь-

ских работ 

I 

(по

ро-

го-

вы

й) 

От-

сут-

стви

е 

уме-

ний 

 

Демонстри-

рует ча-

стичное 

умение 

оформлять 

элементы 

технической 

документа-

ции на ос-

нове внед-

рения ре-

зультатов 

научно-

исследова-

тельских 

работ. 

Демонстри-

рует ча-

стичное 

умение 

оформлять 

элементы 

технической 

документа-

ции на ос-

нове внед-

рения ре-

зультатов 

научно-

исследова-

тельских 

работ. 

Демонстри-

рует доста-

точно 

устойчивое 

умение 

оформлять 

элементы 

технической 

документа-

ции на ос-

нове внед-

рения ре-

зультатов 

научно-

исследова-

тельских 

Демонстри-

рует устой-

чивое уме-

ние 

оформлять 

элементы 

технической 

документа-

ции на ос-

нове внед-

рения ре-

зультатов 

научно-

исследова-

тельских 

работ. 

Вы-

полне-

ние 

прак-

тиче-

ского 

зада-

ния 
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Допускает 

множе-

ственные 

грубые 

ошибки. 

Допускает 

грубые 

ошибки. 

работ. 

Допускает 

отдельные 

негрубые 

ошибки. 

Не допуска-

ет ошибок. 

Владеть: 

КодВ1 (ПК-22) 

навыками работы 

с программной 

системой для ма-

тематического и 

имитационного 

моделирования 

I 

(по

ро-

го-

вы

й) 

От-

сут-

стви

е 

вла-

де-

ния 

 

Демонстри-

рует низкий 

уровень 

владения 

навыками 

работы с 

программ-

ной систе-

мой для ма-

тематиче-

ского и 

имитацион-

ного моде-

лирования 

Допускает 

множе-

ственные 

грубые 

ошибки. 

Демонстри-

рует удо-

влетвори-

тельный 

уровень 

владения 

навыками 

работы с 

программ-

ной систе-

мой для ма-

тематиче-

ского и 

имитацион-

ного моде-

лирования 

Допускает 

достаточно 

серьезные 

ошибки. 

Демонстри-

рует хоро-

ший уро-

вень владе-

ния 

навыками 

работы с 

программ-

ной систе-

мой для ма-

тематиче-

ского и 

имитацион-

ного моде-

лирования 

Допускает 

отдельные 

негрубые 

ошибки. 

Демонстри-

рует высо-

кий уровень 

владения 

навыками 

работы с 

программ-

ной систе-

мой для ма-

тематиче-

ского и 

имитацион-

ного моде-

лирования 

Не допуска-

ет ошибок. 

Вы-

полне-

ние 

прак-

тиче-

ского 

зада-

ния 

Владеть: 

КодВ2 (ПК-22*) 

проведение работ 

по формирова-

нию элементов 

технической до-

кументации на 

основе внедрения 

результатов 

научно-

исследователь-

ских работ 

I 

(по

ро-

го-

вы

й) 

От-

сут-

стви

е 

вла-

де-

ния 

 

Демонстри-

рует низкий 

уровень 

владения 

проведение 

работ по 

формирова-

нию эле-

ментов тех-

нической 

документа-

ции на ос-

нове внед-

рения ре-

зультатов 

научно-

исследова-

тельских 

работ. 

Допускает 

множе-

ственные 

грубые 

ошибки. 

Демонстри-

рует удо-

влетвори-

тельный 

уровень 

владения 

проведение 

работ по 

формирова-

нию эле-

ментов тех-

нической 

документа-

ции на ос-

нове внед-

рения ре-

зультатов 

научно-

исследова-

тельских 

работ. 

Допускает 

достаточно 

серьезные 

ошибки. 

Демонстри-

рует хоро-

ший уро-

вень владе-

ния 

проведение 

работ по 

формирова-

нию эле-

ментов тех-

нической 

документа-

ции на ос-

нове внед-

рения ре-

зультатов 

научно-

исследова-

тельских 

работ. 

Допускает 

отдельные 

негрубые 

ошибки. 

Демонстри-

рует высо-

кий уровень 

владения 

проведени-

ем работ по 

формирова-

нию эле-

ментов тех-

нической 

документа-

ции на ос-

нове внед-

рения ре-

зультатов 

научно-

исследова-

тельских 

работ. 

Не допуска-

ет ошибок. 

Вы-

полне-

ние 

прак-

тиче-

ского 

зада-

ния 
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 Типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые для оценки резуль-

татов обучения, характеризующих этапы формирования компетенций и (или) для ито-

гового контроля сформированности компетенции.  

 

Список вопросов к экзамену 

1. Стандарты и стандартизация, сертификация. Документы по нормированию точности. 

2. Точность и виды точности элементов детали, используемые в машиностроении. 

3. Нормирование требований к точности в машиностроении, взаимозаменяемость. 

4. Причины появления погрешностей геометрических параметров деталей. 

5. Влияние свойств металлических и не металлических материалов на точность  

изготовления деталей. 

6. Основные понятия о размерах и отклонениях, графическое изображение размеров и от-

клонений. 

7. Основные понятия о посадках, графическое изображение посадок с зазором и с натя-

гом. 

8. Основные признаки системы допусков и посадок, интервалы размеров, ряды допусков, 

нормальная температура. 

9. Понятие квалитета – класса точности и поля допусков отверстий и валов в системе 

ЕСДП.  

10. Особенности посадок в системе отверстия и в системе вала, принцип выбора предпо-

чтительных посадок. 

11. Предельные отклонения размеров с неуказанными допусками. Одностороннее откло-

нение.  

12. Основные понятия о размерных цепях. Задачи, решаемые при обеспечении точности 

размерных цепей. 

13. Обеспечение точности размерных цепей при неполной взаимозаменяемости деталей. 

14. Система единиц на угловые размеры. Нормирование требований к точности угловых 

размеров. 

15. Конические соединения, виды посадок с фиксацией, допуски конусов. 

16. Общие понятия о точности формы. Виды нормируемых отклонений формы поверхно-

стей и условные знаки. 

17. Правила указаний требований к точности формы элементов детали на чертеже с ис-

пользованием условных знаков. 

18. Нормирование точности отклонений от прямолинейности в плоскости и от плоскост-

ности. 

19. Базы для нормирования требований к точности расположения элементов деталей. Ви-

ды нормируемых отклонений формы поверхностей и условные знаки. 

20. Правила указаний на чертежах допусков расположения элементов деталей условными 

знаками. 

21. Независимые и зависимые допуски отклонений расположения и формы элементов де-

талей. 

22. Нормирование точности расположения и формы поверхностей элементов деталей 

единым допуском (суммарные отклонения). 

23. Нормирование торцевого, радиального биения и биения  в заданном направлении, 

обозначение на чертежах. 

24. Нормируемые параметры поверхностных неровностей, их графическое изображение. 

25. Резьбовые соединения, используемые в машиностроении. Номинальный профиль 

метрической резьбы и её основные параметры. 

26. Нормируемые параметры метрической резьбы для посадок с зазором. Понятие о при-

ведённом среднем диаметре резьбы. 

27. Поля допусков для нормирования точности элементов метрической резьбы. Соедине-

ния (посадки) резьбовых элементов деталей. 
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28. Принцип нормирования точности зубчатых колёс и передач, нормы точности.  

29. Допуски для зубчатых колёс и передач по параметрам зацепления и бокового зазора. 

30. Условные обозначения требований к точности зубчатых колёс и передач. 

31. Нормируемые параметры, характеризующие кинематическую точность зубчатых ко-

лёс и передач. 

32. Нормирование точности соединений призматическими, сегментными и клиновыми 

шпонками. 

33. Центрирование прямобочных шлицевых соединений по наружному и внутреннему 

диаметру, по боковым поверхностям. 

34. Центрирование эвольвентных шлицевых соединений по боковым поверхностям зуба, 

по наружному и внутреннему диаметру. 

35. Основные положения по нормированию точности подшипников качения и ряды точ-

ности. 

36. Условные обозначения подшипников качения, поля допусков колец подшипников ка-

чения. 

37. Поля допусков для посадочных поверхностей валов и отверстий корпусов под под-

шипники качения. Посадки подшипников качения на валы и в отверстия корпусов. 

38. Технические требования к посадочным поверхностям валов и отверстий корпусов под 

подшипники качения.  

39. Нормирование точности металлообрабатывающих станков по результатам обработки 

образцов – изделий. 

40. Нормирование точности металлорежущего инструмента, требования к режущим 

кромкам. 

 

10. Ресурсное обеспечение 

 Перечень основной и дополнительной учебной литературы 

Основная учебная литература 

1. Клименков С.С. Нормирование точности и технические измерения в машиностроении 

[Электронный ресурс]: Учебник / С.С. Клименков. - М.: НИЦ ИНФРА-М; Минск.: Нов. 

знание; М.: ИНФРА М, 2017. - 248 с.: ил.; (Высшее образование: Бакалавриат). (переплет) 

ISBN 978-5-16-006881-7 // ЭБС "Znanium.com". - URL:  

http://znanium.com/catalog.php?bookinfo=814431 (дата обращения: 02.05.2017). - Режим 

доступа: ограниченный по логину и паролю  

2. Метрология, стандартизация, сертификация [Электронный ресурс]: Учебное пособие / 

А.И. Аристов, В.М. Приходько и др. - М.: НИЦ ИНФРА-М, 2014. - 256 с.: 60x90 1/16 + ( 

Доп. мат. znanium.com). - (Высшее образование: Бакалавриат). (п) ISBN 978-5-16-004750-

8  // ЭБС "Znanium.com". - URL: http://znanium.com/catalog.php?bookinfo=424613 (дата об-

ращения: 02.05.2017). - Режим доступа: ограниченный по логину и паролю 

3. Любомудров С.А. Метрология, стандартизация и сертификация: нормирование точности 

[Электронный ресурс]: Учебник / С.А. Любомудров, А.А. Смирнов, С.Б. Тарасов. - М.: 

НИЦ Инфра-М, 2017. - 206 с.: 60x90 1/16. - (Высшее образование: Бакалавриат). (пере-

плет) ISBN 978-5-16-005246-5 // ЭБС "Znanium.com". - URL: 

http://znanium.com/catalog.php?bookinfo=900842 (дата обращения: 02.05.2017). - Режим 

доступа: ограниченный по логину и паролю 

Дополнительная учебная литература 

1. Колчков В.И. Метрология, стандартизация, сертификация [Электронный ресурс]: Учеб-

ник / В.И. Колчков. - М.: Форум: НИЦ ИНФРА-М, 2013. - 432 с.: 70x100 1/16. - (Высшее 

образование: Бакалавриат). (переплет) ISBN 978-5-91134-784-0 // ЭБС "Znanium.com". - 

URL: http://znanium.com/catalog.php?bookinfo=418765 (дата обращения: 12.05.2017). - Ре-

жим доступа: ограниченный по логину и паролю 
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2. Анухин В.И.  Допуски и посадки. Учебное пособие. 3-е изд. – СПб.: Питер, 2007. – 207 с.: 

ил. – (Серия «Учебное пособие»). 

3. Зайцев С.А., Куранов А.Д., Толстов А.Н. Допуски, посадки и технические измерения в 

машиностроении: Учебник  / С.А. Зайцев, А.Д. Куранов, А.Н. Толстов. – М.: Издатель-

ский центр «Академия», 2007. – 240с. 

 Периодические издания 

1. Компоненты и технологии / Учредитель: ООО «Издательство Файнстрит»; гл. ред. П. 

Правосудов. – СПб.: ООО «Издательство Файнстрит». – Журнал издаётся с 1999 года. - 

Содержание выпусков на сайте журнала: http://www.kit-e.ru/; Полные электроннык вер-

сии статей журнала доступны на сайте НЭБ «eLIBRARY.RU»:   

https://elibrary.ru/contents.asp?titleid=9938 

2. Приборы и техника эксперимента: журнал РАН / Учредитель: Российская академия наук, 

Институт физических проблем им. П.Л. Капицы РАН; гл. ред. В.С. Эдельман. – М.: Из-

дательство «Наука». – Журнал основан в августе 1956 года. – Содержание выпусков на 

сайте журнала: http://www.maik.ru/cgi-bin/list.pl?page=pribory/; полная электронная вер-

сия статей журнала представлена на сайте научной электронной библиотеки 

«eLIBRARY.RU»:   http://www.elibrary.ru 

3. Проблемы машиностроения и автоматизации: международный периодический научно-

технический журнал / Учредитель: Институт машиноведения им. А.А. Благонравова 

РАН; гл. ред. академик Р.Ф. Ганиев. – М.: ЗАО «Ассоциация КОН». – Журнал издаётся с 

1982 года. –  Содержание выпусков на сайте журнала: http://pma-ntp.ru/;  

4. САПР и графика / Учредитель: ООО «КомпьютерПресс»; гл. ред. Д.Г. Красковский. – 

М.: КомпьютерПресс. – Журнал издается с 1996 года. – Содержание выпусков на сайте 

журнала: http://sapr.ru/issue 

5. СТА: Современные технологии автоматизации: производственно-практический журнал / 

Учредитель: ООО «СТА-пресс»; гл. ред. С. Сорокин. – М.: Издательство «СТА-пресс». – 

Журнал издается с 1996 года. – Полные тексты статей на сайте журна-

ла:http://www.cta.ru/ 

 

 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет» 

Электронно-библиотечные системы и базы данных 

1. ЭБС «Znanium.com»: http://znanium.com/ 

2. ЭБС «Лань»: https://e.lanbook.com/ 

3. ЭБС «Юрайт»: https://biblio-online.ru/ 

4. ЭБС «Университетская библиотека онлайн»: http://biblioclub.ru/ 

5. Научная электронная библиотека (РУНЭБ) «eLIBRARY.RU»: http://elibrary.ru 

6. Национальная электронная библиотека (НЭБ): http://нэб.рф/ 

7. Базы данных российских журналов компании «East View»: https://dlib.eastview.com/ 
 

Научные поисковые системы 

1. Google Scholar  - поисковая система по научной литературе. Включает статьи крупных 

научных издательств, архивы препринтов, публикации на сайтах университетов, науч-

ных обществ и других научных организаций https://scholar.google.ru/ 

2. SciGuide - навигатор по зарубежным научным электронным ресурсам открытого досту-

па. http://www.prometeus.nsc.ru/sciguide/page0601.ssi 

3. WorldWideScience.org - глобальная научная поисковая система, которая осуществляет 

поиск информации по национальным и международным научным базам данных и порта-

лам. http://worldwidescience.org/ 

 

 

http://www.kit-e.ru/
https://elibrary.ru/contents.asp?titleid=9938
http://www.maik.ru/cgi-bin/list.pl?page=pribory
http://pma-ntp.ru/
http://www.cta.ru/
http://znanium.com/
https://e.lanbook.com/
https://biblio-online.ru/
http://biblioclub.ru/
http://elibrary.ru/
http://www.uni-protvino.ru/biblioteka/elektronno-bibliotechnye-sistemy.html?id=369
http://нэб.рф/
https://dlib.eastview.com/
http://scholar.google.com/
https://scholar.google.ru/
http://www.prometeus.nsc.ru/sciguide/page0601.ssi
http://www.prometeus.nsc.ru/sciguide/page0601.ssi
http://worldwidescience.org/
http://worldwidescience.org/
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Профессиональные ресурсы сети «Интернет» 

Федеральная информационная система «Единое окно доступа к информационным ресур-

сам»:http://window.edu.ru/ 

 

 Описание материально-технической базы 

 

Лаборатория технологий машиностроения: демонстрационное оборудование: 

МБИ - Микроскоп оптический бинокулярный; УН  - Угломер с нониусом для измерения 

наружных и внутренних углов; ИЧ02 – Индикатор часового типа;  Проектор марки 

BENTMP 622C. 
 

11 Язык преподавания 

Русский 

 

http://window.edu.ru/

